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 به نام خدا

 ایران  استاندارد ملیآشنایی با سازمان 

در ساال برداشات  شاد.    هاا  مقیاا   و  اوزان  قانون  تصویب  با  1304در سال    در ایران  استانداردسازی ۀ  مند در حوز  نظام  گاماولین  

 های مارتبطاساتاندارد  باا  و انطباق کالاها  نظارت  مرتبط با  های فعالیتبا توج  ب  نیاز کشور ب  تشکیلاتی خاص برای انجام    1332

مصاوب   استانداردۀ  سسؤسیس مأقانون ت  1339و در سال    استاندارد آغازۀ  اداراندازی  راهمطالعاتی    مرحلۀ  ،ازجمل  کالاهای صادراتی

 شد.

ملی، نظارت بر کیفیت کالاهای   های استاندارد  های مختلف ازجمل  تدوینمؤسس  در زمین های  با افزایش توانمندی   1344در سال  

های آزمایشاگاهاز تأسایس    و پاس  بطتمر  های نام صدور گواهی  و  های آزمایشگاهیفعالیتۀ  ، صادراتی و وارداتی، توسعداخل  تولید

 استاندارد و تحقیقات صنعتی ایارانۀ  سسؤاستاندارد ب  مۀ  سسؤنام م  ،در مجلس شورای ملی  ۀ مؤسس تصویب اساسنامتخصصی، با  

 .یافتتغییر 

با  تماامی محصاولات،   اساتانداردافازایش پوشاش    و باا هاد   نظاام اساتانداردۀ  موجب قانون تقویات و توساعب   1396در سال  

اساتاندارد و تحقیقاات ۀ  عناوان مؤسسادر سطح کشور،    مؤسس تحکیم جایگاه  روزآمدسازی، تقویت، توسع  و ترویج استانداردها و  

  یافت. صنعتی ایران ب  سازمان ملی استاندارد ایران تغییر

 شاودمیعنوان یک دستگاه اجرایی مستقل زیر نظر مستقیم رئیس جمهور اداره  ب ایرانملی استاندارد   سازمان  ،قانوناین  موجب  ب 

بخشای با  کیفیات کالاهاا و گذاری، حسن نظارت و هدایت نظام استاندارد و اطمینانسیاست  در زمین حاکمیتی    رسمی  مرجعو  

  .شودب  کشور وارد یا از کشور صادر میارائ  و/یا  ،ک  در داخل کشور تولید است خدماتی

 :های هر محور اشاره شده است، در اینجا ب  برخی از فعالیتشودانجام می محوردر چهار  ایران های سازمان ملی استانداردفعالیت

ای و مشاارکت در تادوین اساتانداردهای منطقا ، روزرساانی و نشار اساتانداردهای ملایتعیین، تدوین، ب :  ی استانداردساز ا1

دن امکاان دسترسای ماردم با  کارتارویج اساتانداردها و فاراهم آموزش و ، های فنیکارگروهالمللی از طریق عضویت فعال در بین

 ؛مشخصات و اطلاعات مربوط ب  استانداردهای کالا و خدمات در سطح کشور

اندازهبرنام ی:  شناس اندازه ا 2 امور  بر  نظارت  و  کشورریزی  قانونی  یکاهابین   دستگاهترویج  ،  شناسی  سامان  ب  المللی  ۀ  عنوان 

 ؛ وسایل سنجشواسنجی شناسی قانونی در کشور و رسمی اندازه

ۀ کنندبازرسای  نهادهاای سانجی،  واهای آزماون و  آزمایشگاه  مانندتأیید صلاحیت نهادهای ارزیابی انطباق  یت:  صلاح  یدأیت ا 3

 ؛های مدیریتیسامان ۀ کنندشخاص حقیقی و حقوقی و گواهیاۀ کنندگواهی محصول،ۀ کنندگواهی نهادهای  ،داخلی و خارجی

کنتارل ، اساتاندارد نشاانکااربرد ۀ کالاها و خدمات دارای پروانا  تمامنظارت بر حسن اجرای استانداردها و  :  انطباق  یابیارز ا 4

کنتارل   ،کنندگان و تولیدکنندگان داخلینامرغوب و حمایت از مصر   کالاهای منظور جلوگیری از ورود  کیفیت کالاهای وارداتی ب 

 .المللیدن امکان رقابت با کالاهای مشاب  خارجی و حفظ بازارهای بینکرمنظور فراهم کیفیت کالاهای صادراتی ب 

ملی،   استانداردهای  تدوین  حوزۀ  جمعدر  و  نیازسنجی  طریق  از  ایران  استاندارد  ملی  وزارتخان سازمان  از  اطلاعات   ها،  آوری 

تولیدی و خدماتی، مراکز علمی، دانشگاهی و پژوهشی،  سازمان  اتحادی کارگروهها، واحدهای  انجمنهای فنی،  و  ها و  های صنفی 

ب  برگزاری    و دفاتر تخصصی سازمان  صنعتی اولویتاستاندارد  ریزی  برنام  ملی    کارگروهنسبت  و تجدیدنظر   های تدوینو تعیین 

 کند. استانداردها اقدام می 

شود مینویس استانداردهای ملی ب  دبیران واجد شرایط واگذار  پیش ۀ  تهی  ،یند تدوین استانداردهای ملیابراسا  روش اجرایی فر 

منافع جامع    ی با هد  ارتقا  جمعی،ۀ  تجرب  و  های نوآیندی اورفنّی،  علم منابع معتبر، دستاوردهای     ها را براسانویستا این پیش 

تصویب    ملی  کارگروهدر    ورسال  ربط اذی نفع و  منظور نظرسنجی برای مراجع ذی ب    نویس استانداردها سپستدوین کنند. پیش

از   ۀ ملیاختصاص شمار  استانداردهای مصوب پس ازد.  نشوصوب می معنوان استاندارد ملی  ب    تأییددرصورت  طرح و  استاندارد، م

  د. نگیر   قرار می رسانی سازمان در دستر  عمومدرگاه اطلاع طریق
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 استاندارد کمیسیون تدوین

 سِمت و محل اشتغال  کنندگانمشارکت

  رئیس: 

 ادب آوازه، عبدالوهاب

 مکانیککارشناسی ارشد مهندسی 

 مخرب ایرانهای غیررئیس انجمن جوشکاری و آزمایش

  دبیر:

 قیصری، ناهید

 کارشناسی ارشد شیمی معدنی

 رئیس اداره هماهنگی امور تدوین اداره کل استاندارد استان یزد

  ترتیب حرو  الفبا()اسامی ب اعضا: 

 رضامحمد ،یمیابراه

 سازه بدن  خودرو -خودرو یارشد مهندس یکارشناس

حمال و   عیانطبااق صانا  یابیاارز  یکارشنا  مسئول دفتر تخصص

 رانیاستاندارد ا یآلات سازمان مل نینقل و ماش

 ادب آوازه، نازیلا

 دکتری مهندسی صنایع

 مدیر امور قراردادهای شرکت ناظران یکتا

 اسدی، فائزه

 کارشناسی مهندسی مکانیک

 کیفیت کارخان  لول  و پروفیل کیهانمدیر کنترل و تضمین 

  جمشید، یلاتی خامن ا

 مهندسی عمرانکارشناسی ارشد 

 شرکت آب و فاضلاب استان تهران

 صولت، نیابیرگانی

 متالورژی  -کارشناسی مهندسی مواد

و کارشنا  رسمی  INSO/ISO/ TC 17 دبیر کارگروه فنی فولاد

 استاندارد

 هادی ، ترابی

 متالورژی  -مهندسی مواد کارشناسی 

 شرکت نورد لول  یاران

 خیام، افشین

 کارشناسی مهندسی صنایع و تولید صنعتی

 مدیر تضمین کیفیت شرکت ناظران یکتا

 حسینامیر، رفیعی

 ارشد مهندسی پزشکیکارشناسی 

 مدیر فنی آزمایشگاه آزما صنعت قائم

 زهرازاده، رئیس

 مهندسی پلیمرکارشناسی ارشد 

 شرکت صنعتی بازرگانی اطلس پار  صانعی
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 سِمت و محل اشتغال  کنندگانمشارکت

 شالچی، اله 

 کیمکان یارشد مهندس یکارشناس

 خزر سانیشرکت آ تیفیکنترل ک ریمد

 پور، علیرضاشکیبا

 تبدیل انرژی  -کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک 

 کارشنا  دفتر نظارت بر اجرای استاندارد صنایع فلزی 

 ندا، شهبازی 

 شیمی تجزی دکتری 

 شرکت مهندسی آب و فاضلاب کشوردفتر بهداشت 

 عظیمی، مسعود

 کارشناسی ارشد مهندسی مواد

 رئیس آزمایشگاه مرکزی فولاد آلیاژی ایران

 ذرا، عفرفلاحی

  شیمیکارشناسی ارشد 

 شرکت لول  و پروفیل سپنتا

 سیدمجید، قدمگاهی

  دکتری مهندسی مکانیک

 مسکن و شهرسازی مرکز تحقیقات راه، 

 کامجو، هادی 

 کارشناسی ارشد مهندسی مواد

 سرپرست گروه پژوهشی مکانیک و فلزشناسی پژوهشگاه استاندارد

 زهرا، گراوند

 مهندسی و انتخاب مواد –ارشد مهندسی مواد کارشناسی 

 پژوهشگاه استاندارد یو فلزشناس کیمکان یگروه پژوهش

 حبوب ، ممطلوب

 دکتری فیزیک

 سینوآوران ساحل آرامشرکت بازرسی فنی کیفیت 

 حسینمحمد، مظفری 

 تبدیل انرژی  –مکانیک کارشناسی ارشد مهندسی 

 و شهرسازی استان یزد راهاداره کل 

 مظلوم اردکانی، جواد

 دکتری مهندسی مکانیک

 دانشگاه اردکان

 موسوی، سیدمحمد

 ژئوتکنیک -عمران مهندسی ارشد کارشناسی 

 آزمایشگاه آرمان صنعت تدبیر اندیشمدیر فنی 

 نجفی، محمدباقر

 متالورژی  - کارشناسی مهندسی مواد

 صبح صباپروفیل شرکت نورد 

 ولاشجردی فراهانی، ساسان

 کارشناسی ارشد مهندسی مواد

های مرکاز پاژوهش متاالورژی رازی و کارشانا  مدیر آزمایشاگاه

 رسمی استاندارد
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 سِمت و محل اشتغال  کنندگانمشارکت

 جاد، سوکیلی

 مهندسی موادکارشناسی ارشد 

  یزرند ربدیمجتمع فولاد ه تیفیکنترل ک ریمد

 یزدانی، پیمان

 کیمکان یکارشنا  ارشد مهندس

 شرکت کارخانجات نورد و لول  سمنان تیفیکنترل ک ریمد

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 INSO 23879 :2026 1404: سال 23879استاندارد ملی ایران 

 

 و  

 مندرجات  فهرست

 صفحه  عنوان

 ح شگفتاریپ

 1 کاربردۀ هد  و دامن 1

 1 مراجع الزامی 2

 3 و تعاریف  اصطلاحات 3

 3 یگذارو شناس  یبند رده 4

 3 شود ارائ  د یک  با  یاطلاعات 5

 3 یاطلاعات الزام 5-1

 3 اختیاریاطلاعات   5-2

 4 از سفارش ییهامثال 5-3

 5 ساخت یندهایفرا 6

 5 یفولادساز یندهایفرا 6-1

 5 ساخت لول  یندهایفرا 6-2

 5 لیتحو  طیشرا 7

 5 کلیات 7-1

 5 لول  یو حفاظت از انتها نیگزیجا  یهاپرداخت 7-2

 6 گرم  یورب  روش غوط   کردنزهیگالوان یمناسب بودن برا 7-3

 6 گرم یورکردن ب  روش غوط  زهیگالوان  طیشرا 7-4

 6 الزامات 8

 6 کلیات 8-1

 6 یکیو خواص مکان  ییایمیش بیترک 8-2

 7 یظاهر تیوضع 8-3

 7 هایها و روادارابعاد، جرم 8-4

 10 ینشتعدم 8-5

 10 خطرناکمواد   8-6

 10 واکنش دربرابر آتش 8-7

 10 بازرسی 9

 10 ینوع بازرس 9-1

 10 یبازرسمدارک   9-2

 10 آزمون کشش 9-3

 11 شخمآزمون   9-4

 11 کردنآزمون تخت 9-5
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 صفحه  عنوان

 12 نشتیعدمآزمون   9-6

 12 ابعاد یبازرس 9-7

 12 یچشم یبررس 9-8

 12 گذارینشان  10

 13 موقت  یپوشش حفاظت 11

 13 انطباق یابیارز 12

 13 کلیات 12-1

 13 (ITT)  یاول  یآزمون نوع 12-2

 15 (FPCکارخان  )  د یکنترل تول 12-3

 17 یمشخص، اندازه رزوه و قطر اسم یقطر خارج نیارتباط بدهنده( « )آگاهیالفپیوست »

 18 نیمتوسط و سنگ یهایها با ضخامت متفاوت از سرانواع لول )الزامی(«  بپیوست »
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   پیشگفتار 

 منتشار 02/10/1396، مصاوب 1، بناد 7استناد قانون تقویت و توساعۀ نظاام اساتاندارد، ماادۀ ب این استاندارد  

 شود.می

 تادوین ایاران ملایروش اجرایی تدوین استانداردهای و  5ایران  ملیاستاندارد  براسا ایران  ملیاستانداردهای  

 ، صانایع، علاومۀ و جهاانی در زمینا  ملایهای  تحاولات و پیشارفت  باحفظ همگامی و هماهنگی    برایشوند.  می

 نام تصاحیحو/یاا    اصالاحی هاا  آن  بارایشده یا  لزوم تجدیدنظر    تدرصور  ملیاستانداردهای  و خدمات،    اورینّف

 شود.منتشر می

صاوب م  فلزشناسی  هایتصویب استاندارد  کارگروه ملی  04/12/1404مورخ    266ۀ  شمارۀ  در جلساین استاندارد  

 شده است.

 شود:می و جایگزین آن کند میزیر را باطل   ملی  این استاندارد، استاندارد

 -ای شکل فولادی مورد مصر  در آبرساانی  ها و قطعات لول لول ،  1374: سال  3765استاندارد ملی ایران   −
 ها و روش های آزمونویژگی

 :استروش »همسان« تهی  و تدوین شده  ب مبنای پذیرش منبع زیر این استاندارد بر

− BS EN 10255:2004 + AMD1:2007, Non-alloy steel tubes suitable for welding or threading – 

Technical delivery conditions  
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 ل یتحو ی فن طشرای  – یکاررزوه یا یجوشکار یمناسب برا یاژیآلر یغ یفولاد هایلوله 

 ،یماوارد  نچنای  باا  مواجها   درصاورت.  اسات  نشدهدرج    یمنیاستاندارد تمام موارد مرتبط با ا  نیدر ا  هشدار:

   استاندارد است. نیکاربر ا  ۀآن بر عهد  یمناسب و اجرا  یمنیبهداشت و ا  طیشرا یبرقرار  تیمسئول

 کاربردۀ  هدف و دامن 1

 نیایرا تعکااری رزوه یابرای جوشکاری ناسب م از فولاد غیرآلیاژی شکلایدایره یهالول الزامات این استاندارد، 

 یهاالول سازد. این استاندارد برای  فراهم میرا  هایی برای تکمیل نهایی انتهای قطع  و پوشش  و انتخاب  کند یم

متوساط و سانگین و در سا   ساری( در دو 6تاا  1/8 )انادازه رزوه mm 1/651 تا mm 2/10با قطر خارجی از 

 ضخامت طراحی کاربرد دارد. 

 اسا  این استاندارد، برای انتقال سیالات مایع کاربرد دارد.شده برتولید ی هالول  نکته:

 مراجع الزامی 2

صاورت الزامای ارجااع ها ب آن  محتوایمراجع زیر، مدارکی هستند ک  در متن این استاندارد ب  کل یا بخشی از  

وص درخصا  .شاودمحساوب میشده، جزئی از الزامات این استاندارد  دادهارجاع  محتوایبنابراین،    ؛داده شده است

وص مراجع بدون تاریخ، آخرین ویراسات آن مرجاع درخص  .تاریخ، فقط همان ویراست کاربرد داردمراجع دارای  

 دارد. نام ( کاربرد)شامل هرگون  اصلاحی /تصحیح

− ISO 6892-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at room 

temperature 

 اساتاندارد ، براساا اتااق دماای  در آزماون روش: 1 قسامت - کشش آزمون –  ی مواد فلز،  10272-1استاندارد ملی ایران    نکته:

ISO 6892-1 تدوین شده است. 

− EN 10020, Definition and classification of grades of steel 

− EN 10021, General technical delivery conditions for steel products 

 ، براسااا  اسااتاندارد الزامااات فناای عمااومی تحویاال-فااولادی فااولاد و محصااولات ، 18681اسااتاندارد ملاای ایااران  نکتههه:

ISO 404 .تدوین شده است 

− EN 10027-1, Designation systems for steels Part 1: Steel names 

 EN 10027-1 اساتاندارد براساا  : نام فولادهاا،1قسمت  –ها دگذاری فولا سیستم شناس ، 8409-1استاندارد ملی ایران  نکته:

 .تدوین شده است

− EN 10027-2, Designation systems for steels Part 2: Numerical system 

 اسااتاندارد براسااا  : سیسااتم عااددی،2قساامت  -هااا دگااذاری فولا سیسااتم شناساا ، 8409-2اسااتاندارد ملاای ایااران  نکتههه:

EN 10027-2 .تدوین شده است 

− EN 10204, Metallic products - Types of inspection documents 

 ، براسااااا  اسااااتانداردماااادارک بازرساااای-فااااولاد ومحصااااولات فااااولادی ، 6650اسااااتاندارد ملاااای ایااااران  نکتههههه:
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ISO 10474 .تدوین شده است 

− DIN EN 10240, Internal and/or external protective coatings for steel tubes specification for 

hot dip galvanized coating applied in automatic plants 

وری های فولادی با پوشاش گاالوانیزه با  روش غوطا های محافظ درونی و/یا برونی لول پوشش،  7052استاندارد ملی ایران    نکته:
 .تدوین شده است DIN EN 10240 استاندارد ، براسا نآزمو های روش و هایژگیو - گرم در خطوط تولید اتوماتیک

− DIN EN 10241, Steel threaded pipe fittings 

− DIN EN 10242, threaded pipe fitting in malleable cast iron 

− ISO 10893-1. Non-destructive testing of steel tubes -- Part 1 Automated electromagnetic 

testing of seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the verification 

of hydraulic leaktightness 

خودکاار   سیآزماون الکترومغنااط  :1قسامت    -  ی فاولاد  ی هاا  وبیامخارب ت  ریاآزمون غ ، 16796-1استاندارد ملی ایران  نکته:
، یکیدرولیاه ی ریناپاذنشات قیتصاد ی بارا (ی پاودر ریز یجوش قوس ی شده )ب  استثنا ی بدون درز و جوشکار ی فولاد ی هاوبیت

 .تدوین شده است ISO 10893-1استاندارد براسا  

− DIN EN 10226-1, pipe threads where pressure tight joints are made on the threads - Part 1: 

Taper external threads and parallel internal threads - Dimensions, tolerances and 

designation 

− DIN EN 10226-2, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads - Part 2: 

Taper external threads and taper internal threads - Dimensions, tolerances and designation 

− DIN EN 10266:2003, Steel tubes, fittings and structural hollow sections - Symbols and 

definition of terms for use in product standards 

− ISO 1461, Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles Specifications and 

test methods   

، نآزماو های روش و هایژگیو – برروی قطعات آهنی و فولادی وری  های گالوانیزه غوط پوشش،  16353استاندارد ملی ایران    نکته:
 .تدوین شده است ISO 1461 استاندارد براسا 

− ISO 2566-1, Steel — Conversion of elongation values — Part 1: Carbon and low-alloy steels 

، براساا  ی اژیاوکام آل یکربنا ی فولادهاا :1قسمت -طول  ادیدرصد ازد  ریمقاد  لیتبد-فولاد،  1-8302استاندارد ملی ایران    نکته:

 .تدوین شده است ISO 2566-1استاندارد 

− ISO 8491, Metallic materials — Tube (in full section) — Bend test 

تادوین شاده  ISO 8491 استاندارد براسا ، آزمون خمش -لول  با مقطع کامل  -مواد فلزی  ،11006استاندارد ملی ایران  نکته:

 است.

− ISO 8492, Metallic materials — Tube — Flattening test 

 تدوین شده است. ISO 8492 استاندارد براسا ، آزمون تخت کردن -لول   -مواد فلزی ، 18168استاندارد ملی ایران  نکته:

− ISO 9001, Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles Specifications and 

test methods   

 تدوین شده است. ISO 9001 استاندارد ، براسا الزامات -های مدیریت کیفیت سیستم، 9001استاندارد ملی ایران/ایزو   نکته:

 

 



 INSO 23879 :2026 1404: سال 23879استاندارد ملی ایران 

 

3 

 اصطلاحات و تعاریف   3

 ،EN 10020:2000 هایباا  کااار رفتاا  در اسااتاندارد فیاصااطلاحات و تعااارعاالاوه باار اسااتاندارد،  نیاادر ا

EN 10021:1993  وEN 10266:2003  رودیب  کار م، اصطلاحات و تعاریف زیر نیز. 

3-1 

 ها و انواعسری
series and types 

 شود.استفاده میلول   یک شاخ   ای ک  در ارتباط با قطرهای معین و جرم واحد طول  شناس 

3-2 

 لوله بدون پوشش
bare tube 

 شده است. ساخت ک  با سطح بدون پوشش ثانوی   ای لول

 گذاریشناسهبندی و  رده   4

 شود.بندی میرده EN 10020آلیاژی مطابق با عنوان فولاد کیفی غیراستفاده در این استاندارد ب فولاد مورد

 .شده است تعیین EN 10027-1مطابق با  S 195 Tفولاد با نام 

 .تعیین شده است EN 10027-2مطابق با  1.0026فولاد با شماره 

 ارائه شوداطلاعاتی که باید    5

 اطلاعات الزامی  5-1

 شود: ارائ اطلاعات زیر باید در زمان درخواست و سفارش 

 ؛(لول  شاخ الف( مقدار )جرم یا طول کل یا تعداد  

 ؛(Wیا  Sجوش )درزبدون درز یا صورت ب   ساختب( فرایند 

 ؛لول  بارتعپ( 

 ؛ت( ارجاع ب  این استاندارد

 ؛یا پیوست ب مراجع  شود( 2( )ب  جدول Rرزوه )یا اندازه  متر حسب میلیبر (Dث( قطر بیرونی تعریف شده )

( L2یاا    L1  یا  Lیا نوع )  مراجع  شود(  2( )ب  جدول  Hیا    M)  سری  ای  متریلیحسب م( برT)ضخامت دیواره  (  ج

 .(ب مراجع  شود  وستی)ب  پ

 اطلاعات اختیاری  5-2
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کا  خریادار در زماان صاورتیدر.  در ایان اساتاندارد مشاخص شاده اساتب  شرح زیر  اختیاری    گزین تعدادی  

بایاد باا هماان اطلاعاات پایا   هاالولا درخواست یا سفارش، تمایلی ب  دریافت این موارد اختیاری نشان ندهد، 

 شوند.   تأمین( 1-5)زیربند 

 مراجع  شود(؛ 2-7)ب  زیربند  یا( انتهای رزوه1

 مراجع  شود(؛ 2-7ب  زیربند )  دارای مادگی  لول ( 2

 مراجع  شود(؛ 2-7مادگی مشخص باشد )ب  زیربند ( نوع 3

 مراجع  شود(؛ 2-7یری از ورود مواد خارجی )ب  زیربند ( انتهای بست  برای جلوگ4

 ؛مراجع  شود( 2-7 ربند ی)ب  زشده  حفاظتیا  دارورنی رزوه( 5

کیفیات باا  EN 10240 اساتاندارد یاا براساا  ISO 1461 اساتاندارد اساا کردن بر( مناسب برای گالوانیزه6

 مراجع  شود(؛ 3-7 ربند ی)ب  ز  A1پوششی غیر از 

 3-7 ربناد ی)با  ز A1کیفیات پوشاش  EN 10240 اساتاندارد براساا اسا  کردن بر( مناسب برای گالوانیزه7

 مراجع  شود(؛

 مراجع  شود(؛ 4-7 ربند ی)ب  ز ISO 1461  استاندارد براسا وری گرم  غوط   شده( گالوانیزه8

 4-7 ربناد ی)با  زباا کیفیات پوشاش مشاخص  EN 10240 اساتاندارد براسا وری گرم شده غوط ( گالوانیزه9

 مراجع  شود(؛

 مراجع  شود(؛  10-4-8)ب  زیربند   ی( طول تحویل10

 مراجع  شود(؛ 2-9)ب  زیربند  2.2ع ( مدرک بازرسی نو11

 .مراجع  شود(  11موقت )ب  بند  حفاظتی( پوشش  12

 هایی از سفارشمثال  5-3

 با قطر خارجی و ضخامت  1-3-5

 ضاخامت دیاواره، mm 9/26 قطار خاارجیبراساا  ایان اساتاندارد، باا   درزبدونلول     متر  0060برای سفارش  

mm 6/210240شده براسا  استاندارد  ، گالوانیزه ENکیفیت پوشش  ، باA.1دار.، رزوه  

 .A.1: 9و  1 های گزین  – S - 6 /2 × 9 /26 – INSO 23879های لول  – m 6000 مثال:

 هابا اندازه رزوه و سری  5-3-2

 طاول اساتانداردبا  ، نوع متوسط،  2  زی، با رزوه ساملی  استاندارداین  براسا     جوشدرزتن لول     80سفارش    یبرا

m 4/6 لول  یدر انتها  شدهجوروتجف هاییا درپوش  1هاسرپوش با. 

 

caps 1 
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 .m 4 /6: 10و  4 های گزین  - W - 6 /2 × 9 /26 –2 – M – INSO 23879های لول  – t 80مثال: 

 ساخت  یندهایفرا   6

 یفولادساز  یندهایفرا  6-1

 باشد. 1آرامکاملا  د یاست. فولاد با  سازنده  صیب  تشخ  یفولادساز یندهایفرا

 لوله ساخت یندهایفرا  6-2

شاوند.   سااخت (،  W)  یطول  جوشدرز  ای(  Sبدون درز )  یندهایمشخص شده است، با فرا  ک یصورتب   د یبا  هالول 

 مراجع  شود(. (ب فی، رد1-7 ربند ی)ب  ز

و   هاایسار  ری. ساامراجع  شاود(  2-)ب  بند ب  عملیات حرارتی شوند.  د ی، باLشده از نوع  دادهسردشکل  یهالول 

 .تحت عملیات حرارتی قرار گیرند مجاز است   ه،سازند   صیها با تشخانواع لول 

 اند.، استفاده شدهلول   یدهنوارها قبل از شکل  یاتصال طول یباشند ک  برا  ییهاشامل جوش د ینبا  هالول 

 شرایط تحویل   7

 کلیات  7-1

)ب  زیربنادهای  ک  طور دیگری مشخص شده باشد اینعرض  شوند، مگر  پوششها باید با انتهای ساده و بدونلول 

های اسمی، ب  صورت عمود بر محور لول ، بریده شده باشاد لول  باید در اندازهانتهای    .مراجع  شود(  4-7تا    2-7

 باشد.    2های اضافیپلیس و )محل برش( باید عاری از 

 و حفاظت از انتهای لولهجایگزین  هایپرداخت  7-2

 :است مجاززیر های گزین از  ، انتخابهای جایگزینپرداختبرای 

 عرض  EN 10226-1  /EN 10226-2های مخروطی بیرونی، مطابق با استاندارد انتهای لول  باید با رزوه: 1گزین  

 شود.

باشد  EN 10242یا  EN 10241باید براسا  استاندارد  مادگیشود.  عرض : هر لول  باید با یک مادگی، 2گزین  

باشاد.   ساازندهباید در اختیار    مادگیانتخاب استاندارد و نوع  شود،  درخواست می  3ی ک  گزین   دغیر از موارو ب 

 رسانی شود.، باید ب  خریدار اطلاعملزومات  عنوانب مورد استفاده   مادگیاستاندارد و نوع 

 شود.میتأمین   مادگیکدام استاندارد و کدام نوع  با  2ک  عرض  براسا  گزین  : خریدار باید تعیین کند  3گزین  

 1های  یا گزین   2و    1های  شود گزین ، توصی  میتأمین شود  ا مادگیبو    ودشنیاز دارد ک  باید رزوه  هایی  لول ب     ،اگر خریدار  :نکته

  کند. انتخابرا  3و 

 

fully killed 1   

excessive burrs 2 
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انتخااب از   ،هاازدگای رزوهزنا منظور جلوگیری از ورود مواد خاارجی یاا آسایب فیزیکای یاا  برای حفاظت ب 

 مجاز است:های زیر گزین 

 جاوروجفات  ،: برای حفاظت لول  در برابر ورود مواد خارجی، یک درپوش یا سرپوش ب  انتهاای هرلولا 4گزین   

 است.  سازندهانتخاب ب ک  نوع آن   باشد شده  

 است.  سازنده انتخابب نوع حفاظت   ه، عرض  شود.شد یا حفاظت  دارورنیبا رزوه  لول  باید : 5گزین  

 وری گرمبه روش غوطه کردنگالوانیزهناسب بودن برای م  3-7

، EN 10240 اساتاندارد یاا مطاابق باا ISO 1461اساتاندارد کردن مطابق باا ها باید برای گالوانیزه: لول 6گزین  

 مناسب باشند. B.3یا   A.2 ،A.3، B.1، B.2کیفیت پوشش  

مناسب باشند )ب   A.1، کیفیت پوشش EN 10240 استاندارد ها باید برای گالوانیزه کردن مطابق بالول  :7گزین  

 مراجع  شود(.  9-4-8زیربند 

 وری گرمشرایط گالوانیزه کردن به روش غوطه  7-4

 عرض  شوند. ISO 1461  استاندارد  صورت گالوانیزه براسا ها باید ب : لول 8گزین  

خریادار بایاد درهنگاام  عرضا  شاوند. EN 10240 اساتاندارد براساا  زهیصورت گاالوانب  د یها بالول : 9 گزین 

 کیفیت پوشش را مشخص کند. ،درخواست یا سفارش

 الزامات   8

 کلیات  8-1

 شوند، باید مطابق با الزامات این استاندارد باشند.بازرسی می  9ها براسا  بند وقتی لول 

تعیاین شاده  EN 10021بر الزامات این استاندارد، الزامات فنی کلی برای حمال و نقال کا  در اساتاندارد علاوه

 نیز باید اعمال شود.  است،

 ترکیب شیمیایی و خواص مکانیکی  8-2

 باشد. 1باید مطابق با جدول    یکیخواص مکان کمین و   ییایمیش بیترک  8-2-1
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( و خواص مکانیکی آنالیز مذاب: ترکیب شیمیایی ) 1جدول   

 فولاد  گرید
 ترکیب شیمیایی

% 

 خواص مکانیکی

کمینه  

استحکام  

 تسلیم بالا
 eHR 

(MPa) 

کمینه  

استحکام  

 کششی

 mR 

(MPa) 

  کمینه

ازدیاد  

 طول
A 

% 

 شماره فولاد نام فولاد
C 

 بیشین  

Mn 

 بیشین  
P 

 بیشین  
S 

 بیشین  

S 195T 1.0026 20 /0 40 /1 035 /0 030 /0 195 320  20 520تا 

لازم   های تولیدشده براسا  این استاندارد،لول   بعدی بر روی   جوشکاری   ، اما هنگاماست  پذیرجوش  شده در این استاندارد: فولاد مشخصنکته

ساازی و اجارای تنهاا با  فاولاد، بلکا  با  شارایط آماادهرفتار لول  در طول جوشکاری و پس از آن ن   نظر گرفت  شود ک این واقعیت در  است

 جوشکاری نیز وابست  است.

  مناسب باشند. ،کاریها باید برای خمش سرد و رزوهلول   8-2-2

 .دصورت صحیح استفاده شوهای تولیدشده براسا  این استاندارد، لازم است ابزار مناسب، ب هنگام خمش لول  نکته:

 وضعیت ظاهری  8-3

 قابل دیدن در بررسی چشمی، باشد.  سطحیها باید عاری از نواقص  سطوح داخلی و خارجی لول  8-3-1

باشاد و هرجاا لازم اسات،  سااختمارتبط باا فراینادهای  ها بایاد پرداخت سطح داخلی و خارجی لول    8-3-2

عیاوب ساطح یاا صورت بگیرد کا  هرگونا     ریسازی سطح باید طوپرداخت و آماده  عملیات حرارتی انجام شود.

 شود، قابل تشخیص باشد. یرایشعلائمی ک  باید پ

د ک  ضخامت دیاواره در کاری ب  شرطی مجاز باشبا ساییدن یا ماشینعیوب سطحی فقط باید    پیرایش   8-3-3

طریاق رفاع عیاب  هایی ک  از ایانشده برای دیواره، کمتر نشود. هم  قسمتاین ناحی  از کمین  ضخامت تعیین

 های لول  یکدست شوند.با سایر قسمتبا شیب ملایم،  آرامی ، باید ب اند شده

گرفتا  شاود و   نظاردر  عیاب، بایاد  کمتار کناد از حد کمینا     ضخامت دیواره را  ک   های سطحینقص   8-3-4

 طبق با این استاندارد فرض شوند.نهای دارای این عیوب نباید ملول 

 هاها و رواداریابعاد، جرم  8-4

 1های سری متوساطلول   طول  ، و جرم هر واحد Tهای دیواره،  ، ضخامتD،  تعیین شده  قطرهای خارجی   8-4-1

 فهرست شده است:  2در جدول   2و سنگین

 

 

medium series1  

heavy series2  
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 رواداری و جرم واحد طول: ابعاد، قطر، 2جدول  

 

 یقطرخارج

 aشدهتعیین 

 
D 
 

 
mm 

 

 اندازه  

  aرزوه
 

R 

 قطر خارجی
H 

 سری سنگین 
M 

 سری متوسط 

 بیشینه

 

 

 
mm 

 کمینه 

 

 
 
mm 

ضخامت  

 دیواره 

جرم واحد طول 

 بدون پوششلوله 

ضخامت  

 دیواره 

       طول جرم واحد

 بدون پوششلوله 
T 

 

 
mm 

انتهای 

 ساده
kg/m 

دارای 

 مادگی

kg/m 

T 
 
 

mm 

 یانتها

 ساده
kg/m 

ی مادگ یدارا

 و رزوه 
kg/m 

2 /10 1/8 6 /10 8 /9 6 /2 487 /0 490 /0 0 /2 404 /0 407 /0 

5 /13 1/4 0 /14 2 /13 9 /2 765 /0 769 /0 3 /2 641 /0 645 /0 

2 /17 3/8 5 /17 7 /16 9 /2 02 /1 03 /1 3 /2 839 /0 845 /0 

3 /21 1/2 8 /21 0 /21 2 /3 44 /1 45 /1 6 /2 21 /1 22 /1 

9 /26 3/4 3 /27 5 /26 2 /3 87 /1 88 /1 6 /2 56 /1 57 /1 

7 /33 1 2 /34 3 /33 0 /4 93 /2 95 /2 2 /3 41 /2 43 /2 

4 /24  1 1 4⁄ 9 /42 0 /42 0 /4 79 /3 82 /3 2 /3 10 /3 13 /3 

3 /48  1 1 2⁄ 8 /48 9 /47 0 /4 37 /4 41 /4 2 /3 56 /3 60 /3 

3 /60 2 8 /60 7 /59 5 /4 19 /6 29 /6 6 /3 03 /5 10 /5 

1 /76 2 1 2⁄ 6 /76 3 /75 5 /4 93 /7 05 /8 6 /3 42 /6 54 /6 

9 /88 3 5 /89 0 /88 0 /5 3 /10 5 /10 0 /4 36 /8 53 /8 

3 /114 4 0 /115 1 /113 4 /5 5 /14 8 /14 5 /4 2 /12 5 /12 

7 /139 5 8 /140 5 /138 4 /5 9 /17 4 /18 0 /5 6 /16 1 /17 

1 /165 6 5 /166 9 /163 4 /5 3 /21 9 /21 0 /5 8 /19 4 /20 
a   شدهتعیین برای ارتباط بین قطر خارجی ،D ، ،اندازه رزوهR ،و قطر اسمی ،DN  د.شو، ب  پیوست الف مراجع 
T شده است.ضخامت دیواره تعیین 

 L2و    L،  L1  یهاالولا اناواع    طول  و جرم هر واحد   T  واره،ید  ت، ضخامDشده،  نییتع  یخارج  یقطرها   2-4-8

 .فهرست شده است  3-و ب 2-ب،  1-ب  هایدر جدول ترتیبب 

 شود.)دوپهنی( شامل رواداری قطر خارجی می گردیخارج ازواداری   3-4-8

 شرح زیر است:ب ، جوشدرز  هایبرای لول ضخامت دیواره  رواداری   4-4-8

 ؛Lو نوع  Hو  Mهای برای سری  %10±  −

   .L2و  L1 انواع وسیل  رواداری جرم، برایبا رواداری مثبت محدودشده ب   -%8  −

 شرح زیر است:ب   جوشدرزهای رواداری جرم برای لول   8-4-5

 ؛Lو نوع   Hو  M یهایسر یرابتن و بالاتر  10 های()دست  هایبندیلروی  ±7/%5  −

 .L2و   L1 انواع ی، براهای ویژهروی لول   -%8  ،+%10  −
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وزن   ازک  وزن واقعی بنادیل  صورتیدر  است.  ±5/12%  رواداری ضخامت دیواره    ،درزهای بدونبرای لول    8-4-6

 3-یاا ب  2-، ب1-، ب1هاای  ماورد با  یکای از جادول)برحساب  طول  واحد اسمی  جرم    شده ازمحاسب تئوری  

 اعمال شود.+ 5/7%  بیشین  رواداری نباید بیش از بیشتر نیست؛  د(،شومراجع  

 صاا اند، باید تا وضعیت تاراز  یکی جوش داده شدهالکترهایی ک  ب  روش  در لول   1بیرونی جوش  ردهگُ   8-4-7

 شوند.

شاده بارای لولا  ضخامت تعیاین  60، نباید بیش از %  درزجوشهای  ارتفاع درز داخلی جوش برای لول    8-4-8

(T) .باشد 

)گزینا   A.1 )پوشاش( کیفیت ،EN 10240مناسب برای گالوانیزه کردن براسا  استاندارد  ،هالول اگر   9-4-8

داخلی جاوش نبایاد  گرده، شوند  مشخص( 9)گزین   A.1، کیفیت )پوشش( EN 10240براسا  استاندارد یا ( 7

 ارتفاااااع درز داخلاااای جااااوش نبایااااد از مقاااادار فاااارج باشااااد.وتیااااز یااااا خلاااال هااااایدارای لباااا 

 T 05/0  + mm 3/0  شود.  نواختها یکبا سایر قسمت  ،شیب ملایم بامقطع جوش باید بیشتر شود و 

با   سازندهها باید در هر قلم سفارش ب  انتخاب  شده است، لول   درخواست  10گزین     از مواردی ک غیرب    10-4-8

 تحویل داده شوند. m 4/6یا  m 6یک طول استاندارد  

های جایگزین مطابق باا جادول یا یکی از انواع طول  m  4/6  یا  m  6های استاندارد  طولها باید در  : لول 10گزین   

 شود. تأمین، براسا  درخواست یا سفارش خریدار، 3

 هاها و رواداری آن : انواع طول3جدول 

 نوع طول

 

 ( Lطول )
m 

 رواداری 

 بدون درز  جوشدرز

+  mm 6/ 4یا  6 2استاندارد
−
150
50 mm 500 ± 

 L  ≥ 4 ≤ 16 3تصادفی 

 در هر قلم سفارش  m 2با محدوده 
شده، کمتر از کمین  طول  تأمینهای لول   10تا %  مجاز است 

محدوده کمین    75شده باشند اما نباید کمتر از % دادهسفارش

 طول باشد. 

  4دقیق 

6 ≥ L mm  +10
0

 

12 ≥ L   >6 mm  +15
0

 

12 > L باتوافق+
0

 

 

external weld bead 1 

tandards 2 

andomr 3 

xacte 4 
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در  1اسات، انحارا  از صاا  باودن  mm  7/33تار از  ها برابر یا بزرگهایی ک  قطر خارجی آنبرای لول    8-4-11

 باشد.  L 002/0 است، نباید بیش از  سازندهشده توسط  دادهطول تحویل L، ک  Lطول  

کردن دلیل خمش ناشی از فرایناد  ب   mm  7 /33، کمتر از  Dبا قطر خارجی،    های برای صا  بودن لول   یالزاماتتعیین  اگرچ   نکته:  

 صا  باشند. قابل قبولها در حد پذیر نیست ولی لازم است لول امکانو مراحل متعاقب آن، 

 نشتیعدم  8-5

آزماون   یااساتاتیک  اها باید دربرابر نشتی، نفوذناپذیر باشند. نفوذناپذیری دربرابر نشتی با آزمون هیدروهم  لول 

 شود.اثبات می 6-9زیربند   براسا   یالکترومغناطیس

 خطرناکمواد   8-6

بیشاتر از حادود مجاازی کا  در اساتانداردهای   یخطرنااکهای تولیدشده براسا  این استاندارد نباید مواد  لول 

 مربوط و قوانین کشور یا قوانین کشور مبدأ تعیین شده است، رها سازند.

 واکنش دربرابر آتش  8-7

 هستند، نیازی ب  انجام آزمون واکنش دربرابر آتش نیست. A1 ردهها  ک  مواد این لول توج  ب  اینبا

 بازرسی    9

 نوع بازرسی   9-1

 انطباق با الزامات سفارش، باید بررسی شود. EN 10021ویژه و آزمون براسا  با انجام بازرسی غیر

 مدارک بازرسی  9-2

مطاابق باا اساتاندارد   2.1مدارک بازرسی نوع  ها باید با  ، لول درخواست شده است  11گزین     ک   یردااز موغیرب 

EN 10204 .تأمین شوند 

 تأمین شوند. EN 10204مطابق با استاندارد   2.2ها باید با مدارک بازرسی نوع  : لول 11گزین  

 آزمون کشش  9-3

 بر روی لول ، انجام شود و موارد زیر باید مشخص شود: ISO 6892-1آزمون کشش باید مطابق با استاندارد 

 ؛(mR)استحکام کششی   −

 ؛( یاe HR)  بالایی  میتسل  استحکام −

 کال ازدیااد طاول 5/0یاا % ( p 0,2R))معیاار(  استحکام تایید  2/0اگر پدیده تسلیم ب  وقوع نپیوندد، یا %  −

 (t 0,5R)؛ 

 

strightness 1 
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  ؛S 5,65 = 0L√0  1ؤثر( با طول مAدرصد ازدیاد طول در نقط  شکست ) −

باید با اساتفاده آمده برای درصد ازدیاد طول  دستاستفاده شده است، مقدار ب   2اگر از آزمونۀ غیرمتناسب −

 .تبدیل شود S 5,65 = 0L√0  ب  مقدار ازدیاد طول برای طول موثر ISO 2566-1های تبدیل استاندارد  از جدول

برای ازدیاد طاول، اساتفاده  S 5,65 = 0L√0 طول مؤثربرای استحکام تسلیم و  t 0,5Rنظر باید از موارد اختلا در

 شود.

 آزمون خمش  9-4

، D، با قطر خارجی پوششبدونی هابر روی لول  90º، در زاوی  ISO 8491آزمون خمش باید براسا  استاندارد 

 انجام شود. mm 3/60تا و شامل   mm 2/17 از

 و عمق شیار نباید از نصاف قطار خاارجی متناسب با قطر لول  باشد   درستیب کننده باید  شیار در ابزار خمعرض  

(D 5/0 )باشد. 4شده در جدول  کننده، باید مقادیر ارائ باشد. شعاع در انتهای شیار ابزار خم کمتر 

 باید طوری خم شوند ک  جوش، بیرون خم قرار بگیرد.  )درز جوش(  شدهدادههای جوشلول 

 ها دیده شود.نباید در لول هیچ ترکی  نمایی(چشم غیرمسلح )بدون کمک ابزارهای بزرگبا 

 ، و شعاع خمش مربوطD، شدهتعیین : قطر خارجی4جدول 

 متر است.ابعاد برحسب میلی

D 2/17 3/21 9/26 7/33 4/42 3/48 3/60 

 220 170 150 100 85 65 50 خمش شعاع 

 کردنآزمون تخت  9-5

، بزرگتار D، با قطر خاارجی بدون پوششی هابر روی لول ، ISO 8492باید براسا  استاندارد  کردنتختآزمون 

 انجام شود. mm 3/60از 

 90º  یااصافر(  ) 0ºباید طوری تخت شوند ک  محال جاوش با  طاور متنااوب در موقعیات  ،  درزجوشهای  ول ل

 ( نسبت ب  جهت تخت کردن قرار بگیرد.3یا ساعت   12)موقعیت ساعت  

 75، ب  %  شوند گیری میاندازه  تحت بار  ک   مقطع لول  باید در پر  تا حدی تخت شود ک  فاصل  بین دو صفح 

لولا  نبایاد در  نماایی،  دیدن بدون ابزارهای بازرگقابل  3یا شکا ترک  مقدار اصلی قطر خارجی لول  برسد. هیچ  

 .دیده شود

مقدار اصالی قطار خاارجی   60شده تحت بار، تا %  گیریجوش فاصل  بین دو صفح  اندازهدرز  لولۀک  در  زمانیتا

  رخ دهد.دیدن باچشم غیرمسلح )بدون ابزار بزرگنمایی( نباید در فلز ، هیچ ترک یا شکا  قابلرسد لول  می

 

gauge lenght 1 

non proportional test piece 2 

flaw 3 
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 ی درنظر گرفت.دمردو دلیل ها را نباید های جزئی در لب ترک

 نشتیعدم  9-6

 آزمون شود.  نشتیوه کردن( باید برای عدمرززوه شود، قبل از رهر لول  )اگر لازم است  

کام مدت دستب  bar 50 کمین باشد ک  با اعمال فشار  کستاتیاهیدروتواند آزمون می  سازندهآزمون ب  انتخاب  

s  5   باشاد کا  براساا  اساتاندارد  باشد و یا آزماون الکترومغنااطیسداشت     ای از نشتی وجودنباید هیچ نشان 

EN 10246-1 شود.انجام می 

 بازرسی ابعاد  9-7

حادی تجهیزات باید ب درستی    شوند.  یبازرس  4-8  ربند یانطباق با ز  یبراابعاد لول  باید با تجهیزات کالیبره شده  

 استاندارد را فراهم کند.باشد ک  حصول اطمینان از برآورده شدن الزامات این  

 بررسی چشمی  9-8

 ، بررسی چشمی شوند.3-8انطباق با الزامات زیربند ها باید ازنظر لول 

 گذارینشانه   10

 گذاری شوند:زیر نشان  اطلاعاتبا کم  دستها باید ب  روشی مناسب و بادوام  لول   10-1

 ؛سازندهنام  −

 علامت تجاری)درصورت وجود(؛ −

( )با  L2یاا    L  ،L1د( یاا ناوع لولا  )شاومراجعا     2( )ب  جدول  Mیا    Hکننده سری لول  )مشخص  مادن −

 د(؛شومراجع    »ب«پیوست  

 ؛ساخت، برای نشان دادن فرایند  (وشجدرزبرای ) Wو علامت   (برای بدون درز) Sعلامت   −

 انجام شود.    ،یک انتهای هر لول  از یک متریدر فاصل  کم  گذاری باید دستنشان 

 ، مجاز است سری یا نوع لول  با یک کد رن  ب  شرح زیر جایگزین شود:سازندهصورت انتخاب در

 قرمز برای سنگین؛ −

 آبی برای متوسط؛ −

 د.شو»ب« مراجع  برای نوع ب  پیوست   −

 .عرض داشت  باشند  mm 50نوارهای کد رن  باید حدود  

 د:شوپیوست اطلاعات زیر  کمین ب  هر بندیل باید برچسبی با   10-2

 ؛سازندهنام  −
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 علامت تجاری)درصورت وجود(؛ −

 شماره این استاندارد؛ −

 ؛ساخت  ند یافرنشان دادن  یبرا(، درزجوش ی)برا Wبدون درز( و علامت   ی)برا Sعلامت   −

− D شده( یا )قطرخارجی تعیینR اندازۀ رزوه(؛( 

 ؛شدهتعیین سری یا نوع یا ضخامت دیواره −

 پوشش حفاظتی موقت   11

 تأمین شود.  پوششبدونشده است، لول  باید ب  صورت   درخواست 12گزین   غیر از مواردی ک ب 

   تأمین شود.  ،موقت: لول  باید با پوشش حفاظتی 12گزین  

 ارزیابی انطباق   12

 کلیات  12-1

 شود:انطباق با الزامات این استاندارد ازطریق موارد زیر اثبات می

 ؛(ITTآزمون نوعی اولی  ) −

 (.FPC) ساختکنترل فرایند   −

 (؛ITT) هیاول یآزمون نوع  12-2

 کلیات  12-2-1

ITT   هاایی از کا  کاارایی نمونا   شاده در ویژگای فنای اساتتوصیفهای  ها یا سایر روی کامل آزمون  مجموع

در اولاین اساتفاده از  آزمون نوعی اولی  باید کند. شده، تعیین میساخت لول  فولادی عنوان نماینده محصول را ب 

کاری ک  قارار اسات وارد باازار شاود، بارای مناسب جوشکاری یا رزوههای فولادی  برای لول   ،این استاندارد ملی

 نشان دادن انطباق با این استاندارد و موارد زیر انجام شود:

 یک لول  فولادی جدید یا تغییریافت ؛  ساختدر شروع  −

 جدید یا تغییریافت . ساختدر شروع یک روش   −

کارخانا  انجاام شاود. /خط تولید هر    محصولترین  ترین و کوچکترین و نازکآزمون باید روی بزرگترین و ضخیم

 انجام شود.  7-9و   6-9، 3-9ترتیب براسا  زیربندهای آزمون باید ب 

های فولادی براسا  این استاندارد انجام شده است، آزمون نوعی ب  ک  آزمون نوعی اولی  بر روی لول مواردی  در

 یابد:موارد زیر کاهش می
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هاا انجاام شاده هایی ک  قبلا برروی لولا با آزمونمقایس اگر تایید شده است ک  مشخصات عملکردی در  −

 است، تغییر نکرده است؛

 مراجع  شود(.  4-2-12اگر داده تاریخچ  دردستر  باشد )ب  زیربند  −

 سال نگهداری شود. 5مدت  های نوعی باید ثبت شود و ب نتایج هم  آزمون

 مشخصات  12-2-2

بنادی مقادیر جادولشده است و  بیان    سازنده  توسط  ،ک  مقادیربرای مواردی  8ذکرشده در بند    هم  مشخصات

مربوط از بند   یربندهایبراسا  ز  ،شدهبندیمقادیر جدولمقایس  با  یا  /و/یا محاسب  وها  طریق آزموناز، باید  شده

 صورت غیرمستقیم« ک  مجاز است ب خطرناک»رهاسازی مواد    مورد  جزب .  قرار گیرند   ITTدر معرض ارزیابی  ،  8

ایان فاقد  اثبات کند محتوی مواد مشخص استفاده شده سازندهک  اینشرطارزیابی شود ب  با کنترل مواد مربوط،

   شود.نمی  این موادنیز سبب افزایش   ساختاست و فرایندهای   خطرناکمواد  

 محصول گروه  12-2-3

بندی شوند کا  گروهصورتی  ب   گروهها در یک  مجاز است ک  لول   (FPCهای  )از جمل  آزمون  آزمون  برای اهدا 

 ه، تعمیم داده شود.گروها در آن نتایج یک مشخص  محصول ب  هم  لول 

 استفاده از داده تاریخچه  12-2-4

 ،ون، روش آزممشخصات)همان   استاندارد  نیمطابق با مفاد ا  یهمان طرح لول  فولاد  یک  قبلاً بر رو  هاییونآزم

 شوند.  لحاظاست  مجاز  ( انجام شده است، رهیانطباق و غ د ییتأ  ستمیس ،یبردارروش نمون 

 مرجعشده بندیشده برای تأمین الزامات عملکردی و استفاده از داده جدولگرفتهموارد درنظر  12-2-5

شده بارای تاأمین الزاماات عملکاردی یاا مقاادیر انطباق با این استاندارد بر پای  موارد درنظرگرفت   ک درمواردی

لولا  فاولادی باا  ؛، آزمون نوعی باید صرفا محدود ب  این باشد کا  تصادیق کناد شده باشد بندیهای جدولداده

ادعاا  یسطوح بهتار ایها رده ر،یمقادک  اینکند. مگرالزامات را براورده می  ها و سطوحرده،  کاربردن این مقادیرب 

 شود.

 بردارینمونه  12-2-6

 یابیاارز ایا ونآزما بساامد انجام شود.   5مطابق با جدول    یفولاد  یهااز لول   ییهانمون   یبر رو  د یبا  ITT  ونآزم

 باشد.  1-3-12و زیربند   1-2-12زیربند ، 9مطابق با بند  د یبا

 : مشخصات و معیار انطباق برای آزمون نوعی اولیه برای لوله فولادی و اتصالات آن 5جدول 

 معیار انطباق  ارزیابی/آزمون روش  الزام  مشخصه

 مقدار آستان    3-9زیربند  1و جدول  1-2-8زیربند  استحکام تسلیم 

 قبول  7-9زیربند  4-8زیربند  رواداری ابعاد 

 قبول  6-9زیربند  5-8زیربند  بندی آب
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 (FPC) کنترل تولید کارخانه  12-3

 کلیات  12-3-1

شاده حاصل شود ک  محصولات عرضا   نانیکند تا اطم  یمستند و نگهدار  جاد،یا  FPC  ستمیس  کی  د یبا  سازنده

 یهاونو آزم  هایبازرس  ها، یشامل رو  د یبا  FPC  ستمیشده مطابقت دارند. س  انیب  یعملکرد  مشخصاتب  بازار با  

 ناد یافر  زات،یاتجه  ،یقطعاات ورود  ایمواد    ریو سا   یکنترل مواد اول  یبرا  جیو استفاده از نتا  هایابیارز  ایمنظم و  

 و محصول باشد.  د یتول

 ،اساتاندارد نیااخااص الزامات با توج  ب   رد ومطابقت دا ISO 9001 استاندارد ک  با الزامات FPC ستمیس کی

 .دشو الزامات فوق برآورده باید درنظر گرفت  شود تا

طاور کا  هرگونا  اقادام هماان  .ثبت شاوند   د یبا  ،ب  اقدام دارند   ازیک  ن  ییهایابیارز  ای  هاونآزم  ها،یبازرس  جینتا

ثبت   د یشود، بامیکنترل انجام    یارهایمع  ای  ریمقاد  انطباقصورت عدمدرک     یثبت شود. اقدام  د یبا  زیشده نانجام

 .شود  یسازنده نگهدار FPC یها یشده در روزمان مشخصمدت یو برا

 تجهیزات  12-3-2

و  برهیمساتند، کاال یارهایو مع توالی زمانی ها، یطبق روگیری و توزین باید  تجهیزات آزمون، اندازهآزمون: هم   

 .شوند  یطور منظم بازرسب 

 ناانیشاوند تاا اطم  یو نگهادار  یطور منظم بازرسب   د یبا  ساخت  ند یااستفاده در فرمورد  زاتیتجه  تمام:  ساخت

و   های. بازرساشاودینم  سااخت  ناد یفرآ  باا  ساازگارینا  جادیباعث ا  یخراب  ای  یحاصل شود ک  استفاده، فرسودگ

 یها یادر رو شادهفیدوره تعر یباراسازنده انجام و ثبت شوند و ساوابق  یکتب  یها یمطابق با رو  د یبا  ینگهدار

FPC  شوند.  یسازنده نگهدار 

 قطعاتو  اولیهمواد   12-3-3

 مستند شود. د یبا ،یطرح بازرس  نیو همچن یو قطعات ورود   یمشخصات تمام مواد اول ،از انطباق نانیاطم یبرا

 آزمون محصول و ارزیابی  12-3-4

شاده اعلام  یعملکرد  یهایژگیتمام و  یبرا  شدهانیب  ریکند تا نشان دهد ک  مقاد  جادیرا ا  ییها یرو  د یبا  سازنده

 نیثبت کند. ا ،د یکنترل تول ستمیاز س  یموارد را ب  عنوان بخش  نیا  جیو نتا  شوند یحفظ م  ،منظم  د یدر طول تول

شاامل   کامدساتشوند و    یشده است، نگهدار  فیتعر  سازنده  FPC  یها یک  در رو  یزمانمدت  یبرا  د یسوابق با

 باشند: ریموارد ز

 ون؛محصول مورد آزم  معرفی −

 برداری؛تاریخ نمون  −

 استفاده؛های آزمون مورد روش −
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 نتایج بازرسی و آزمون؛ −

 تاریخ انجام آزمون؛ −

 مقام مسئول در کارخان .  یمعرف −

 بازرسی  12-3-5

 شود.انجام می  1-3-12و   1-2-12و زیربندهای   9بازرسی مطابق با بند 

 محصولات نامنطبق  12-3-6

داشت  باشد کا  نحاوه برخاورد باا محصاولات ناامنطبق را مشاخص کناد. هرگونا    یکتب  یها یرو  د یبا  سازنده

 سازنده  یکتب  یها یک  در رو  یزمانمدت  یسوابق برا  نیثبت شود و ا  ،ب  محض وقوع  د یدست با  نیاز ا  یدادیرو

 شوند.  یشده است، نگهدار فیتعر
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 «الف پیوست » 

 دهنده()آگاهی

 قطر خارجی مشخص، اندازه رزوه و قطر اسمی ارتباط بین  

( ارائا  DN)  یو قطر اسم  (R)  اندازه رزوه  (D)  مشخص  یقطر خارج  نیارتباط ب، اطلاعاتی درمورد  1-جدول الف

 دهد.می

 ی مشخص، اندازه رزوه و قطر اسم یقطر خارج نیارتباط ب: 1-جدول الف

 مشخص  یقطر خارج
D 

mm 

 اندازه رزوه 

R 
   یقطر اسم

DN 

2 /10 1/8 6 

5 /13 1/4 8 

2 /17 3/8 10 

3 /21 1/2 15 

9 /26 3/4 20 

7 /33 1 25 

4 /42  1 1 4⁄ 32 

3 /48  1 1 2⁄ 40 

3 /60 2 50 

1 /76 2 1 2⁄ 65 

9 /88 3 80 

3 /114 4 100 

7 /139 5 125 

1 /165 6 150 
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 « ب پیوست »

 ( الزامی)

 توسط و سنگین م های ها با ضخامت متفاوت از سریلولهانواع 

 کلیات 1-ب

 دهد.ئ  میادارند، ار 2موارد ذکرشده در جدول  متفاوت از   یضخامترا ک  ها لول  ی ازانواعابعاد ،  1-بجدول  

 الزامات 2-ب

مطابقت داشت  باشند، ب  جاز ابعااد،  11و  10، 9، 8، 7، 6، 5 یشده در بندهامشخص یبا الزامات فن  د یها بالول 

 باشند. 3-یا ب  2-، ب1-ب  هایولا جد مطابق بمورد، برحسب د یقطر ک  با یهارواداریها و جرم

قارار   یحرارت  اتیتحت عمل  د یاست، با  ارائ  شده  1-بک  در جدول    Lسرد نوع  ب  روش  شده  دادهشکل  یهالول 

 .رند یگ

 گذارینشانه 3-ب

 باید ب  رن  سبز باشد.  گذاری(،جای نشان )ب  یرنگ  یشوند و کدگذار  یگذارنشان  Lبا  د یبا Lنوع   یهالول 

 باشد. سفید ب  رن   د ی(، بایگذارنشان  یجا)ب  یرنگ  یکدگذارو   شوند   یگذارنشان  L1با  د یبا L1نوع   یهالول 

 ایقهاوهبا  رنا    د یا(، بایگاذارنشان   یجا)ب   یرنگ  یو کدگذارشوند    یگذارنشان   L2با    د یبا  L2نوع    یهالول 

 باشد.

 L، رواداری قطر و جرم واحد طول لوله، نوع ابعاد :1-جدول ب

 یقطر خارج

  شدهمشخص
D 

 aاندازه رزوه

 
 R 

 ضخامت دیواره قطر خارجی

 
T 

 بدون پوششجرم واحد طول لوله 

 داردار و مادگیانتهای رزوه هانتهای ساد کمینه  بیشینه

mm - mm mm mm kg/m kg/m 
5 /13 1/4 9 /13 2 /13 0 /2 567 /0 571 /0 

2 /17 3/8 4 /17 7 /16 0 /2 750 /0 756 /0 

3 /21 1/2 7 /21 0 /21 3 /2 08 /1 09 /1 

9 /26 3/4 1 /27 4 /26 3 /2 40 /1 41 /1 

7 /33 1 0 /34 2 /33 9 /2 20 /2 22 /2 

4 /42  1 1 4⁄ 7 /42 9 /41 9 /2 82 /2 85 /2 

3 /48  1 1 2⁄ 6 /48 8 /47 9 /2 25 /3 29 /3 

3 /60 2 7 /60 6 /59 2 /3 51 /4 85 /4 

1 /76 2 1 2⁄ 0 /76 2 /75 2 /3 75 /5 87 /5 

9 /88 3 7 /88 9 /87 2 /3 76 /6 93 /6 

6 /101 3 1 2⁄ 2 /101 3 /100 6 /3 70 /8 88 /8 
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 یقطر خارج

  شدهمشخص
D 

 aاندازه رزوه

 
 R 

 ضخامت دیواره قطر خارجی

 
T 

 بدون پوششجرم واحد طول لوله 

 داردار و مادگیانتهای رزوه هانتهای ساد کمینه  بیشینه

3 /114 4 9 /113 0 /113 6 /3 83 /9 1 /10 

7 /139 5 8 /140 5 /138 5 /4 0 /15 5 /15 

1 /165 6 5 /166 9 /163 5 /4 8 /17 4 /18 
a   شدهمشخص یقطر خارج نیارتباط بای بر (D( اندازه رزوه )Rو قطر اسم )ی (DN) .ب  پیوست الف مراجع  شود 

T ،شده برای دیواره است.مشخص ضخامت 

 

 

 L1، رواداری قطر و جرم واحد طول لوله، نوع ابعاد :2-جدول ب

 یقطر خارج

  شدهمشخص 
D 

 اندازه رزوه 

 
 R 

 ضخامت دیواره قطر خارجی

 
T 

 بدون پوششجرم واحد طول لوله 

 داردار و مادگیانتهای رزوه هانتهای ساد کمینه  بیشینه

mm - mm mm mm kg/m kg/m 
5 /13 1/4 9 /13 2 /13 0 /2 570 /0 574 /0 

2 /17 3/8 4 /17 7 /16 0 /2 742 /0 748 /0 

3 /21 1/2 7 /21 0 /21 3 /2 08 /1 09 /1 

9 /26 3/4 1 /27 4 /26 3 /2 39 /1 40 /1 

7 /33 1 0 /34 2 /33 9 /2 20 /2 22 /2 

4 /42  1 1 4⁄ 7 /42 9 /41 9 /2 82 /2 85 /2 

3 /48  1 1 2⁄ 6 /48 8 /47 9 /2 24 /3 28 /3 

3 /60 2 7 /60 6 /59 2 /3 49 /4 56 /4 

1 /76 2 1 2⁄ 3 /76 2 /75 2 /3 73 /5 85 /5 

9 /88 3 4 /89 9 /87 6 /3 55 /7 72 /7 

3 /114 4 9 /114 0 /113 0 /4 8 /10 1 /11 
a   شدهمشخص یقطر خارج نیارتباط ب یبرا (D( اندازه رزوه )Rو قطر اسم )ی (DNب  پ )الف مراجع  شود. وستی 

Tاست. وارهید یشده برامشخص ، ضخامت 
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 L2، رواداری قطر و جرم واحد طول لوله، نوع ابعاد :3-جدول ب

 یقطر خارج

  شدهمشخص 
D 

 اندازه رزوه 

 
 R 

 ضخامت دیواره قطر خارجی

 
T 

 بدون پوششجرم واحد طول لوله 

 داردار و مادگیانتهای رزوه هانتهای ساد کمینه  بیشینه

mm - mm mm mm kg/m kg/m 
5 /13 1/4 6 /13 2 /13 8 /1 515 /0 519 /0 

2 /17 3/8 1 /17 7 /16 8 /1 670 /0 676 /0 

3 /21 1/2 4 /21 0 /21 0 /2 947 /0 956 /0 

9 /26 3/4 9 /26 4 /26 3 /2 38 /1 39 /1 

7 /33 1 8 /33 2 /33 6 /2 98 /1 00 /2 

4 /42  1 1 4⁄ 5 /42 9 /41 6 /2 54 /2 75 /2 

3 /48  1 1 2⁄ 4 /48 8 /47 9 /2 23 /3 27 /3 

3 /60 2 2 /60 6 /59 9 /2 08 /4 15 /4 

1 /76 2 1 2⁄ 0 /76 2 /75 2 /3 71 /5 83 /5 

9 /88 3 7 /88 9 /87 2 /3 72 /6 89 /6 

3 /114 4 9 /113 0 /113 6 /3 75 /9 0 /10 
a   شدهمشخص یقطر خارج نیارتباط ب یبرا (D( اندازه رزوه )Rو قطر اسم )ی (DNب  پ )الف مراجع  شود. وستی 

Tاست. وارهید یشده برامشخص ، ضخامت 

 

   

 


